
Leiðbeiningar fyrir
Roland MDX-20 CNC fræsi

Með FabModules
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Opna Terminal glugga í tölvu við fræsinn

pwd = sýnir hvar þú ert í tölvunni
ls = listar allt þar sem þú ert
cd fabmodules-html5/ = færir þig inn í 
                                            fabmodules folderinn

sudo npm start = kveikir á server sem keyrir
                               FabModules forritið
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ifconfig = sýnir upplýsingar um network
ip talan á servernum er 10.50.0.76

Opna nýjan terminal glugga
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Þá ætti fab modules að opna

Klikka á input format og velja image (.png)
- Byrja á því að velja Trace skrána

Opnaðu þína tölvu og passaðu að þú sért á 
WiFi = Fab Lab Reykjavik
Password = fablab2014

Opna vafra og farðu inn á
10.50.0.76:12345
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Trace skráin ætti að sjást
- Klikkaðu á output format og 
veldu Roland mill (.rml)
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- Klikkaðu á process og 
veldu PCB traces (1/64)

Skoðaðu stillingarnar hægra megin á skjánum

Lagaðu stillingarnar í réttri röð

1. dpi = 1000

2. machine = MDX-20

4. move to xy0 zjog

3. server = sama og ip talan
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Þegar þú ýtir á move to xy0 zjog takkann þá ætti
fræsirinn að fara á hnitin sem eru skilgreind.

Núna er fræsibitinn á staðsetningu
x = 85
y = 60
z = 2
(z er = 2 því ýtt var á zjog takkann)
ekki ýta á move to xyz0 takkann því þá fer 
fræsibitinn í borðið og gæti brotnað.
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Skipt um fræsibita
- Haltu UP takkanum inni til að lyfta bitanum

Losaðu bitann en passaðu að halda í bitann
svo hann detti ekki í borðið. Hann gæti brotnað!
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Settu nýja bitann 
ofarlega í kollettuna

Haltu DOWN takkanum inni til að færa
bitann nær borðinu en passaðu að 
hann fari ekki alla leið í borðið

Losaðu bitann og settu hann
varlega á borðið. Haltu svo
bitanum við borðið og hertu.
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Nú er fræsirinn tilbúinn að fræsa.
Farðu aftur í tölvuna og ýttu á calculate

Þegar þú ýtir á calculate þá reiknast út leiðin
sem fræsirinn fer. Þegar það er tilbúið ýtir þú
á send og fræsirinn ætti að fara af stað.
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Þegar fræsirinn er búinn að fræsa opnar þú
nýjan tab en núna velur þú PSB outline (1/32)

Skoðaðu stillingarnar hægra megin á skjánum

Lagaðu stillingarnar í réttri röð

1. dpi = 1000

2. machine = MDX-20

4. move to xy0 zjog
passaðu að x y hnitin séu
þau sömu og áður

3. server = sama og ip talan
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Núna þarf aftur að skipta um fræsibita.
Þegar fræst var út Trace var notaður
1/32 biti en til að fræsa út Outline þarf
að nota 1/64 bita.
Fylgdu sömu leiðbeiningum og áður til að 
skipta um bita.

Ýttu svo á calculate til að reikna út leiðina
sem fræsirinn fer.

Ýttu svo á send og fræsirinn ætt að
fræsa út brettið. 

Mundu að ryksuga upp eftir þig.

Hafðu samband við starfsmann ef það eru
einhverjar spurningar.


